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1.1.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - ROZBIORKI
KOD CPV -45111100-9

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikagichnicznej $ wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robot rozbiorkowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosawgako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéi umazliwiajace i majice
na celu wykonanie rozbiérek wypujacych w obiekcie.
W zakres robét rozbiérkowych wchagz
- wykucie z muru krat stalowych,
- wykucie z murusgieznic drewnianych,
- demontadrzwi,
- wykucie otworéw wcianie,
- wykucie spoin w murach starych,
- demontakrat,
- rozebranie obudowys@ietlenia) z desek

1.4. Okreslenia podstawowe

Okr&lenia podane w niniejszej SSE ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgece robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, ich zgodsé z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Przy prowadzeniu robot rozbiorkowych materiaty wigstepuja.

3. Sprzet
Do rozbidrek mge by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport

Transport materiatéw z rozbidrki samochodamitoeswanymi do przewozu tego typu
odpadow. Przewimny tadunek zabezpieazprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przyapieniem do robo6t rozbiérkowych naie
- Wwylaczy¢ istniepce zasilanie w energelektryczna,
- podtogi zabezpieczyfolia,

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadZi zgodnie z rozpoegdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieggiva i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robot rozbiérkowych podano w pankt5.1. do 5.2.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymis — rozbiérki — [szt], [fl, [m?],
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8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robot zanikeych

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci s¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podarwmunkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materialy uzyskane z rozbiorek do ponownego whvatta zakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.

10.2. llosci robo6t rozbiérkowych magulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzo



1.1.2. TYNKI
Kod CPV -45410000-4

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikdeghnicznej $ wymagania dotycce
wykonania i odbioru tynkow wevetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosawggko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynni umazliwiajace i
majce na celu wykonanie tynkéw zegirenych obiektu.
- Suche tynki{cianka dziatowa na szkielecie),

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreilenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgee robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Materiaty do suchych tynkow

2.1.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:19%N-B-79405:1997
2.1.2. Zaprawa gipsowa

3. Sprzet
Roboty mana wykona& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i1 elementy konsjrusowinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastatecznéci.

5. Wykonanie robét

5.1.Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych ma uktada:

a) bezpérednio na podiau — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz naskakcji
stalowej lub aluminiowej,

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykje s¢ specjalnymi blachowlktami
przystosowanych dozywania wketarek. Mocujc piyty do rusztu naly zwracd uwag,
aby piyty nie spoczywaty bezgr@dnio na podtodze ale powinnydgodniesione i doénicte
do sufitu (dystans nadzy podtog a kravedzia ptyty winien wynost ok. 10 mm).

Zlacza plyt naley okleic tadma papierows perforowam lub z widkna szklanego i
zaszpachlowazapraw gipsow.

6. Kontrola jakosci
6.1. Ptyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna ntieszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub
sptaszczone.



7. Obmiar robot
Jednostk obmiarow rob6t jest m. llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu z

uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora ®tadz sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robot

8.1.0dbiér suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni okftadziny z piyt gipsowadonowych od ptaszczyzny i
odchylenie krawdzi od linii prostej nie powinny liywicksze nk 1 mm/1 m.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Suche tynki
Ptaci s za 1 nf oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatow i sgta,
- przygotowanie podia,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowanie
- uporadkowanie miejsca pracy.

10. Przepisy zwazane
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipso



1.1.3. POSADZKI
KOD CPV - 45432130-4

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikdeghnicznej $ wymagania dotycce
wykonania i odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosawgko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo0t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynni umazliwiajace i
majace na celu wykonanie naprawy posadzek oraz wykenamivych cokolikow w obiekcie
przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okrellenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotycgece robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosawaaozna kada wode zdatra do picia, z rzeki lub jeziora.

2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1.Piasek powinien spetriiavymagania obowazujacej normy przedmiotowe, a w
szczegOllnai:
- nie zawieradomieszek organicznych,
- mi& frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3§5-0,5 mm,
piaselsrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis2,0 mm.

2.3.Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4.Wyroby terakotowe
Piytki podtogowe ceramiczne i terakotowe typtAIBYNY”.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasakliwos¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%
- wytrzymata¢ na zginanie nie mniejszaze5,0 MPa
- s$cieraln@¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornéc liczba cykli nie mniej i 20
- kwasoodporn& nie mniej nk 98%
- tugoodporné¢ nie mniej nk 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugasc i szerokd¢: +1,5 mm
- grubgé: £0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm

b) Materiaty pomocnicze
- do mocowania ptytek nate stosowa zaprawe klejaca.
- do wypelnienia spoin stosowaapravwg Spoinujca,

c) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiegg ok. 1 m plytek.

Na opakowaniu umieszcz&:si



- nazwe i adres Producenta, nagwvyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyze wyrobow tatwo tlukcych s¢ oraz napis
,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictigadectwem ITB nr...”.

d) Transport
Plytki przewoz¢ w opakowaniach krytymirodkami transportu.
Podtog: wytozy¢ materiatem wsciotkowym grubdci ok. 5 cm.
Opakowania uktadascisle obok siebie. N&rodkach transportu umiei¢ nalepki
ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo ttukcych.

e) Skiadowanie
Ptytki sktadow@& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokas¢ sktadowania do 1,8 m.

3. Sprzet
Roboty mana wykona& przy wyciu dowolnego spkgu.

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materiaty 1 elementy konsjrusowinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastatecznéci.

5. Wykonanie robot
5.1.Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

5.1.1.Na stropach masywnych.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cemegjtavarki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem pod#a mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na ostro

Wymagania podstawowe.

- Podktad cementowy powinien dwykonany zgodnie z projektem, ktory o¥liee
wymagan wytrzymata¢ i grubaé podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

- Wytrzymata¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500awenma by
mniejsza ni: nasciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

- Podtare, na ktérym wykonuje sipodktad z warstwy wyrownawczej powinnocby
wolne od kurzu i zanieczyszazeraz nasycone wad

- W podktadzie powinny kywykonane szczeliny dylatacyjne.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktad@mentowych oraz wagju co
najmniej 3 dni nie powinna byizsza ni 5°C.

- Zaprawg cementow nalezy przygotowywa mechanicznie.

- Zaprawa powinna méekonsystenaj gesta — 5—7 cm zanurzenia st pomiarowego.

- llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinné dgraniczona do ikei
nieztednej, iloi¢ cementu nie powinna byvigksza ni 400 kg/n.

- Zaprawg cementow nalezy uktada& niezwtocznie po przygotowaniu gaizy listwami
kierunkowymi o wysoksxi rownej grubéci podktadu z zastosowaniertenego lub
mechanicznego zeggczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

- Podktad powinien miepowierzchng rowma, stanowaca ptaszczyza lub pochylon,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

- Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetréats przyktadaia w dowolnym
miejscu, nigpowinna wykazywawiekszych przéwitow wigkszych nk 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomejpalchytej) nie powinny przekracza
2mm/m i 5 mm na catej diugoi lub szerokéci pomieszczenia.

- W ciagu pierwszych 7 dni podktad powiniendaytrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie foli polietylenow lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie

powierzchni woal.

- Podtare posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny bgprawione przez
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wypetnienie ubytkdw zaprancementow.

- Powierzchnie powinny l#yoczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzekpowinna by nizsza ni 15°C
i powinna by zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykongigan robot,
w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysydhadkieju.

6. Kontrola jakosci

6.1.Wymagana jak& materialtbw powinna by potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakai zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzdnym dokumentem.

6.2.Nie dopuszcza sistosowania do rob6t materiatéw, ktorych éefavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym. Nie najestosowa rowniez materialdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3.Nalezy przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnéciowych).
Sprawdzi prawidtowa¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarow rob6t jest m. llos¢ rob6t okréla sk na podstawie projektu z
uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przezytnera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajodbiorowi w/g zasad podanych poei

8.1 Odbior materiatdow i robot powinien obejmoivagodndci z dokumentagj projektovg
oraz sprawdzenie wdaeiwosci technicznych tych materialbw z wystawionymi hes
wytworcy. W przypadku zastrzen co do zgodngi materiatu z zéwiadczeniem o jakii
wystawionym przez producenta — powiniert oy zbadany laboratoryjnie.

8.2.Nie dopuszcza sistosowania do rob6t materiatéw, ktorych éefavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.
Nie naley stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarangy).

8.3 Wyniki odbioréw materiatbw i wyrobéw powinny bykazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4.0dbiér powinien obejmowa
- sprawdzenie wygtu zewrtrznego; badanie nate wykona przez oce@wzrokows,
- sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanieeiyal
wykona: przez ocegawzrokows,
- sprawdzenie gruoi posadzki cementowej lub z lastryka rgleprzeprowadz na
podstawie wynikow pomiarow dokonanych w czasie wykeania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowoi wykonania stykOw materiatdw posadzkowych; badani
prostoliniowdci nalezy wykona za pomog nachgnigtego drutu i pomiaru odchylez
doktadndcia 1 mm, a szeroki spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidiowoi wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badani
nalezy wykona przez oce@wzrokows.

9. Podstawa ptatnéci.
Placi st za ustaloa ilos¢ m? powierzchni ut@onej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje przygotowanie podia, dostarczenie materiatdw i sgitz, oczyszczenie stanowiska

pracy.
10. Przepisy zwazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speyjéikgobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce
cementéw paechnego aytku.
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1.1.4. STOLARKA BUDOWLANA
KOD CPV -45422100-2

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikdeghnicznej $ wymagania dotycce
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosawggko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynni umazliwiajace i
majce na celu wykonanie momtaoraz napraw istniggej stolarki drzwiowe;j.

W sktad tych rob6t wchodzi

- monta oscieznic drewnianych, fabrycznie wykozonych,

- monta skrzydet drzwiowych, fabrycznie wykozonych,

- zal@enie kratek wentylacyjnych w skrzydtach drzwiowych,

- wykonanie i ztaenie @gcieznic drzwiowych prostych,

- wykonanie skrzydet drzwiowych ptycinowych,
1.4. Okreslenia podstawowe

Okrellenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1 Drewno

Do produkciji stolarki budowlanej powinnacdbhstosowana tarcica iglasta oraz poéffabrykaty
tarte odpowiadafge normom pastwowym.

Wilgotnas¢ bezwzgédna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powimaavierg& Sig W
granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarkezwiowej i okiennej nie powinny kty
wigksze nk podano poriej.

RoOznice wymiarow [mm] okien drzwi
wymiary zewn. écieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica diugdci przeciwlegtych elementéw do 1 m 1 1
oscieznicy mierzona wwietle powyej 1 m 2 2
skrzydto we webie szerok& do 1 m 1

powyzej 1 m 2

wysokas¢ powyzej 1 m 2

réznica diugdci przelkatnych do1lm 2
przekatnych skrzydet we wbie 1 do 2 m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerok do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubdt do 40 mm — 1
powyzej 40 mm - 2
grubas¢ skrzydta - 1
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2.2. Okucia budowlane

2.2.1 Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien bywyposaony w okucia zamykage,
taczace, zabezpieczge i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2 Okucia powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows i odpowiadé wymaganiom
norm pastwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganokreslonym w

swiadectwie ITB dopuszczgym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wypose w
okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.3.Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich
2.3.1.Elementy stolarki budowlanej powinnydygabezpieczone przed korehiologiczr.
Naley impregnowa:

- elementy drzwi,

- powierzchnie stykage st zescianami @cieznic.
2.3.2 Doborusrodkow impregnacyjnych natg dokon& zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkéw ochrony drewna podanymiswiadectwach ITB
2.3.3.Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budogjinie mog zawiera
sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mipozytywry opinie Paistwowego
Zaktadu Higieny.
2.3.4.Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpiepewierzchni

zewretrznych elementow stolarki budowlanej namych na bezpoednie dziatanie
czynnikow atmosferycznych — nie najestosowd do zabezpieczania powierzchni
elementéw od strony pomieszczenia.
2.4.Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich
Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej riglstosowa pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.
2.5.Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalestosowa:
- do elementéw konfekcjonowanych nalestosowa zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschigcych wg BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadewgePN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogolnego stosowania wg BN-79/6115-44duatalie olejnazywiczne i ftalowe
0g0Ilnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby naly przechowywd w magazynach zamksych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmyazigymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinng tiyvardzone, poziome i rowne.

Wyroby naley uktad& w jednej lub kilku warstwach w odlegid nie mniejszej i 1 m od
czynnych urzdzea grzejnych i zabezpiecéyrzed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinnawiera wszystkie elementy
przewidziane norm lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowato wyrobu
przechowywa i transportowa w odrbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nale zabezpieczy przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.
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Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy pzéwo miar maozliwosci przy wyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru, oraz zabezpieczone przed ugekamni, przesuaciem lub utraq
statecznéci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.6.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie éciezy.

5.1.1.Przed osadzeniem stolarki ngtesprawdz¢ doktadnd¢ wykonania écieza, do ktorego
ma przylegé oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniugeieza lub
zabrudzenia powierzchngdeza, agcieze naley naprawt i 0czyscic.

5.1.2. Stolarke okienry nalezy zamocowéa w punktach rozmieszczonych waotezu zgodnie
z wymaganiami podanymi w tabeli paaj.

. Rozmieszczenie punktéw
Wymiary zewngtrzne (cm) . . ,
Liczba punktow Zamocowa
. . zamocowai W nadprozu i :
Wysokasé szeroka¢ na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocujesi po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocujesi po 3
150£200 8 po1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta drzwiowe, &ieznice powinny mié usungte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, npgknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki naley wypetni kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
- Oscieznice mocowa& za pomog kotew lub hakdéw osadzonych wabezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczyprzed korozj biologiczry od strony muru.
- Szczeliny m¢dzy ascieznica a murem wypetdi materiatlem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celdwiadectwem ITB.
- Przed trwatym zamocowaniem nalesprawdzt ustawienie €cieznic w pionie
i poziomie;
- Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementélesskich.

- , Warto$¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw , :
okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna naieszkodza.

Barwa powtoki powinna ldyjednolita, bez widocznych poprawekadéw pdzla, rys i
odpryskow.

Wykonane powitoki nie powinny wydziélanieprzyjemnego zapachu i zawiérsubstancji
szkodliwych dla zdrowia.
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6. Kontrola jakosci

6.1.Zasady kontroli jakéci powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szkkich.

6.2 Ocena jakéci powinna obejmowa
- sprawdzenie zgoddo wymiaréw,
- sprawdzenie zgoddo elementoéw odtwarzanych oraz z elementami dazbasgani do
odwzorowania,
- sprawdzenie jakiai materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowoi wykonania z uwzgldnieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow rucymdmokut oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowoi zmontowania i uszczelnienia.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarow robot jest: — szt.

8. Odbidr robot
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane whkgim 2, oraz czynniei wyszczegoélnione
w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnéci
Placi s¢ za ustaloa ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkci€ena
obejmuije:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworachzcmelnieniem i ewentualnym
obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentuala naprave powstatych uszkodze
- remont i odtworzenie elementéw uszkodzonej skolar

10. Przepisy zwazane

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drxMymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania oggorn&osowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzole ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stglatkdowlan.

PN-C-81607:1998 Emalie olejngaviczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzoveastyrenowane.
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1.1.5. ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV - 45422100-8

1. Wsikgp
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikdeghniczne] $ wymagania dotycice
wykonania i odbioru rob6t malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosawggko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynni umazliwiajace i
majce na celu wykonanie naptijacych rob6t malarskich:
- usungcie warstw malarskich,
-oczyszczenie podia,
- uzupetnienie ubytkbw oraz wzmocniegriedkiem gruntujcym,
- wyréwnanie podia warstwy farby podktadowej ,szlamuagej”
-malowanie tynkow
-oczyszczenietinalowanie elementéw stalowych,
- odstongcie faktue ceglam, uzupetnienie ubytkow,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okrellenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowmazna kada wodg zdatra do picia.

2.2.Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno migosta& cieczy o gstasci smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 cgéci ciastavapiennego z 3 g&ciami wody, tworzca jednolia mas
bez grudek i zanieczyszaze
2.3. Spoiwa bezwodne
2.3.1 Pokost Iniany powinien lgyciecz oleist 0 zabarwieniu odottego do
ciemnobgzowego i odpowiadaga wymaganiom normy getwowej.
2.3.2 Pokost syntetyczny powinien byzywany w postaci cieczy, barwy od jasitiej do

brunatnej, bdacej roztworenmzywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczikiach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikigym, o wigciwosciach technicznych ztHonych do
pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie gchi

Powinien on odpowiadavymaganiom normy getwowej lubswiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

2.4.Rozcieczalniki
W zalenaosci od rodzaju farby naky stosowa:
- wock — do farb wapiennych,
- terpentyr | benzyr — do farb i emalii olejnych,
- inne rozci@czalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnyrajow farb
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powinny odpowiadanormom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne z
zawiadczeniem o jakiei wydanym przez producenta oraz z zakresem igostania.

2.5.Farby budowlane gotowe
2.5.1.Podktadowa farba szlanmagp Sylitol compact

2.5.2.Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mzna stosowafarby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodniesadami podanymi w normach i
swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3 Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciemam cynkowa 70% szara metaliczna
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosoaa- biaty
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauaaut,
Rozciéczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczulkotv ogélnego stosowania
— biaty do rozciaczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4.Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalr@kotvemoodporna
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskikava wg PN-C-81911/97
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

2.5.5.Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani&@M«C-81901:2002
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego steasnia wg PN-C-81901/2002
2.5.6.Farby alkidowe.
2.5.7.Farby lateksowe
2.6.Srodki gruntuj ace
2.6.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nieleaaa s¢ gruntowania, o iléwia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjieepodaje inaczej,
- na chtonnych podf@ch naley stosowa do gruntowania fagpemulsyjm rozcieaiczom
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farbykiejjarzewiduje si wykonanie
powtoki malarskiej.

2.6.2.Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymmwperzchnie nalgy zagruntowé
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

3. Sprzet
Roboty mana wykon& przy wyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngletransportowé& zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowizujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza ni +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia ngl®grzewa.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakaczeniu malowania nmma dopyci¢ do stopniowego obaania temperatury, jednak przez
3 dni nie mae spac poniej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest naveieiezmalowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i aizex ogrzewczych.

Gruntowanie i malowanigian i sufitbw mana wykona po:
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- catkowitym ukdiczeniu robo6t instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urzdzea
sanitarnych),

- catkowitym ukdiczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym ut@eniu posadzek,

- usuntciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtay

5.1.1.Podi@e posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢,byaprawione
materiatami okrdonymi w dokumentacji projektowej, wedlug zasad ekmych w
instrukcjach technicznych dmizonych przez producenta przy dostawie towaru.

5.1.2.Powierzchnie metalowe powinnydgczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danega farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowastiasowa farle emulsyjra tego
samego rodzaju z jakiej madwykonana powtoka lecz rozéiezora woda w stosunku
1:3-5.

5.2.2 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznynovgerzchnie gruntow@apokostem.
5.2.3 Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elend@nstalowych stosuje @i
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.4.Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchro&mywa st gruntoszpachlowk
epoksydow.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1.Powiloki wapienne powinny réwnomiernie pokrnyvaodiaze, bez przewitéw, plam i
odpryskow.
5.3.2.Powioki z farb emulsyjnych powinny byiezmywalne, przy stosowardtodkow
myjacych i dezynfekujcych.

Powtoki powinny dawaaksamitno-matowy wygtl powierzchni.

Barwa powtok powinna Idyjednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzemug, plam §ladow gdzla.
5.3.3. Powioki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznypbwinny mi& barwe jednolity
zgodry ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkagdzenarszcze pecherzy, plam i zmiany
odcienia.

Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym najena poszczegolne warstwy stoséviarby
w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygatoej do malowania powinna
obejmowd:
- sprawdzenie wygtu powierzchni,
- sprawdzenie wsgkliwosci,
- sprawdzenie wyschggia podiaa,
- sprawdzenie czystoi,
Sprawdzenie wygtu powierzchni pod malowanie naje wykon& przez ogidziny
zewrgtrzne. Sprawdzenie wkliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni
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przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. e@iniejsza plama zwibnej
powierzchni powinna nagti¢ nie wczéniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.
6.2.1.Badania powitok przy ich odbiorach natgrzeprowadz po zak@czeniu ich

wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcasiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczaiej niz po 14 dniach.

6.2.2 Badania przeprowadza $irzy temperaturze powietrza nieseej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3.Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgoddoi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenigdodki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczéw i twardcci oraz przyczepriwi zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.

Jeli badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzn& za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usumé wykonane
powtoki czsciowo lub catkowicie i wykonapowtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiarowy robét jest  powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania poditga, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub drabin
malarskich oraz uposdkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okréla sk na podstawie
projektu z uwzgidnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dfadzprawdzonych
w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pejni

8.1. Odbidr poditaza
8.1.1 Zastosowane do przygotowania padtanateriaty powinny odpowiadavymaganiom
zawartym w normach patwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w

budownictwie. Podlze, posiadajce drobne uszkodzenia powinnoc¢bgaprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawcementowo-wapierndo rob6t tynkowych lub odpowiedni
szpachlowk. Podi@e powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podiaa odbywa si po diwszym czasie od jego wykonania, nglgodtaze
przed gruntowaniem ocggic.

8.2. Odbidr robdt malarskich
8.2.1.Sprawdzenie wyghtu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodriei ze wzorcem

producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierodga pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekOwgclperzy odstaicych pfatow powitoki,
widocznych okienmkladoéw dzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchrg malowan do

powtok o dobrej jakéci wykonania.

8.2.2.Sprawdzenie odpordo powtoki na wycieranie poleggje na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni mkka, wetniary lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.
8.2.3.Sprawdzenie odporga powtoki na zarysowanie.
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8.2.4 Sprawdzenie przyczepsm powtoki do podit@a polegajce na prébie poderwania
ostrym narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5.Sprawdzenie odporsa powtoki na zmywanie wagpolegagce na zwitaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mpknigkka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbiorow materiatow i rob6t powinny &kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Podstawa pfatnéci

Placi s¢ za ustalon ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej vargerzy-
gotowaniem do malowania podk przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowa lub drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okréla

sig na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przezyimera i
sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjfikgobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykite. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metbdda.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowani@wdpna czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wenn

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowani@odpna czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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